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1. ВВЕДЕНИЕ

В нас то я щее вре мя серь ёз ное вни ма ние уде ля ет ся
проб ле мам энер гос бе ре же ния и эко ло гии. Осо бен но

ак ту аль но это для предп ри я тий, за ни ма ю щих ся до бы -
чей нефти и уг ле во до род ных га зов. В хо де этих ра бот
це ле со об раз но при ме нять ди ок сид уг ле ро да и азот,
ко то рые мо гут ис поль зо вать ся для ин тен си фи ка ции
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ЭНЕРГОТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ МНОГОЦЕЛЕВЫЕ КОМПЛЕКСЫ 

НА ПРИРОДНОМ ГАЗЕ, СОДЕРЖАЩИЕ УГЛЕКИСЛОТНУЮ СТАНЦИЮ, 

КОГЕНЕРАЦИОННУЮ И ВОЗДУХОРАЗДЕЛИТЕЛЬНУЮ УСТАНОВКИ 

Ди ок сид уг ле ро да и азот не об хо ди мы для ин тен си фи ка ции неф те- и га зо до бы чи.  Их
мож но по лу чать из ды мо вых га зов, об ра зу ю щих ся пос ле сжи га ния при род но го га за.
Ана лиз по ка зы ва ет, что бо лее вы год но вна ча ле в ко ге не ра ци он ной ус та нов ке, ра бо -
та ю щей на при род ном га зе, про из вес ти элект ро э нер гию и теп ло ту, а по том вы де -
лить ди ок сид уг ле ро да и азот. При этом воз ни ка ют две слож ные проб ле мы: про дук -
ты сго ра ния пос ле ко ге не ра ци он ной ус та нов ки со дер жат 8-10 % кис ло ро да; по тен -
ци ал по лу ча е мой теп ло ты ока зы ва ет ся низ ким. Пред ло же но нес коль ко ва ри ан тов
ре ше ния этих проб лем. Это поз во ли ло соз дать ав то ном но и эф фек тив но действу ю -
щие мно го це ле вые энер го тех но ло ги чес кие комп лек сы, ис поль зу ю щие толь ко при род -
ный газ, для вы ра бот ки элект ро э нер гии, теп ло ты, жид ко го низ ко тем пе ра тур но го
ди ок си да уг ле ро да и чис то го га зо об раз но го или жид ко го азо та. Энер го тех но ло ги -
чес кие комп лек сы мо гут вклю чать в свой сос тав так же и кри о ген ные воз ду хо раз де -
ли тель ные ус та нов ки, что спо со б ству ет рас ши ре нию но ме нк ла ту ры про из во ди мых
про дук тов, в част нос ти, за счёт получаемого жид ко го кис ло ро да. В этих комп лек -
сах пол ностью ре а ли зу ет ся вы со кий энер ге ти чес кий по тен ци ал при род но го га за. 
Клю че вые сло ва: Мно го це ле вой энер го тех но ло ги чес кий комп лекс. При род ный газ.
Элект ри чес кая энер гия. Теп ло та. Жид кий низ ко тем пе ра тур ный ди ок сид уг ле ро да.
Га зо об раз ный азот. Жид кий азот. Жидкий кис ло род. Воз ду хо раз де ли тель ная ус та -
нов ка. Неф те- и га зо до бы ча. 
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ENERGOTECHNOLOGICAL MULTI-PURPOSE COMPLEXES 

ON THE NATURAL GAS, CONTAINING CARBON DIOXIDE STATION, 

CO-GENERATION AND AIR SEPARATION PLANTS

Carbon dioxide and nitrogen are necessary for an intensification of oil-and gas-extraction.
They can be received from the flue gases formed after burning of natural gas. The analysis
shows that is more favourable at the beginning in co-generation plant working on natural
gas to make the electric power and heat, and then to allocate a carbon dioxide and nitro-
gen. Thus there are two complex problems: products of combustion after co-generation plant
contains 8-10 % of oxygen; the potential of received heat appears low. Some variants for
decision this problems are offered. It has allowed to create an independently and effectively
working multi-purpose energotechnological complexes using only natural gas, with the
purpose of manufacture the electric power, heat, liquid low-temperature carbon dioxide and
pure gaseous or liquid nitrogen. Energotechnological complexes allow includes in the struc-
ture also an cryogenic air separation plants that promotes the expansion of nomenclature of
made products, in particular, liquide oxygen. In these complexes the high energy potential
of natural gas is completely realized. 
Keywords: Multi-purpose energotechnological complex. Natural gas. Electric power. Heat.
Liquid low-temperature carbon dioxide. Gaseous nitrogen. Liquid nitrogen. Liquid oxygen.
Air separation plant. Oil-and gas-extraction. 
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