
1. ВВЕДЕНИЕ

Ак ци о нер ное об ще ст во «Лин де» бы ло ос но ва но
21 ию ня 1879 г. Ос нов ной про дук ци ей предп ри я тия
тог да бы ли хо ло диль ные ус та нов ки. С 1895 г. к ним
до ба ви лись ожи жи те ли воз ду ха, а с 1903 г. — воз ду -
хо раз де ли тель ные сис те мы [1].

С са мо го на ча ла фир ма за ду мы ва лась не прос то
как за вод по про из во д ству хо ло диль ных ма шин и ап -
па ра тов, но преж де все го как вы со ко тех но ло гич ная
ин жи ни рин го вая ком па ния. Ос но ва тель фир мы Карл
Лин де по ни мал, что толь ко ори ен та ция на соз да ние
но вей ших из де лий поз во лит ста биль но по лу чать вы со -
кую при быль. Из ве ст но, что ког да на рын ке по яв ля -
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ОСОБЕННОСТИ СОВРЕМЕННЫХ ВРУ

Кри о ген ные тех но ло гии изв ле че ния кис ло ро да, азо та и ар го на из воз ду ха при ме ня -
ют ся уже бо лее 100 лет. Рас смат ри ва ют ся сов ре мен ные тен ден ции, ко то рые про -
яв ля ют ся в кис ло род ном ма ши но ст ро е нии. От ме ча ет ся, что во мно гих слу ча ях оп -
ти ми за ция воз ду хо раз де ли тель ных ус та но вок (ВРУ) про во дит ся не по удель но му
энер го пот реб ле нию, а по их удель ной сто и мос ти. При та ком под хо де для пот ре би -
те ля боль шое зна че ние бу дет иметь вы со кая на дёж ность ус та нов ки. Это обус лов -
ли ва ет ис поль зо ва ние в ВРУ про цес сов внут рен не го сжа тия про дук тов, что бы иск -
лю чить при ме не ние по жа ро- и взры во опас ных кис ло род ных комп рес со ров. Из ла га -
ет ся сов ре мен ная кон цеп ция фир мы «Лин де» по раз ра бот ке и из го тов ле нию эф фек -
тив ных ВРУ. В со от ве т ствии с ней со вер ше н ству ет ся по лу че ние чис то го ар го на
низ ко тем пе ра тур ной рек ти фи ка ци ей за счёт при ме не ния ко лонн с ре гу ляр ны ми
на сад ка ми; соз да ют ся но вые бло ки очист ки и осуш ки воз ду ха, не нуж да ю щи е ся в
хо ло диль ных ма ши нах; из го тов ле ние всех эле мен тов низ ко тем пе ра тур ной час ти
ус та но вок вы пол ня ет ся толь ко из алю ми ния и др. От ли чи тель ная осо бен ность
фир мы «Лин де» — про из во д ство собствен ны ми си ла ми все го клю че во го обо ру до ва -
ния кри о ген ных ВРУ.
Клю че вые сло ва: Воз ду хо раз де ли тель ная ус та нов ка. Кис ло род. Азот. Ар гон. Во до -
род. Внут рен нее сжа тие кис ло ро да. Низ ко тем пе ра тур ная рек ти фи ка ция. Ре гу ляр -
ная на сад ка. Алю ми ний. Хо ло диль ная ма ши на. Ад сор бер. Очист ка и осуш ка воз ду ха.
Теп ло об мен ный ап па рат. 
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FEATURES OF MODERN AIR SEPARATION PLANT

The cryogenic air separation technology is used since more than 100 years for production of
oxygen, nitrogen and argon. The modern trends in the air separation are discussed in the
present paper. One of them is, that the specific cost of the system becomes more important
during the optimization last time. The high availability and reliability is a further signifi-
cant optimization parameter, while the power consumption is secondary parameter only
often. Therefore the use of internal compression for oxygen pressurisation instead of the
more dangerous and expensive oxygen compressors becomes more popular. Some basic
principles for conceptual design of modern air separation plants made by «Linde» are
described in this paper. According to this concept the packed columns are used for produc-
tion of argon as well as purification units based on molecular sieve adsorption without
refrigerators. The whole low-temperature part of the air separation plant is made from alu-
minium.  An further essential issue is that the company «The Linde Group» is able to manu-
facture all kind of key equipment for low temperature systems. 
Keywords: Air separation plant. Oxygen. Nitrogen. Argon. Hydrogen. Internal compression
of oxygen. Low-temperature rectification. Regular packing. Aluminium. Refrigerating
ma-chine. Adsorber. Clearing and dehydration of air. Heat-exchanger apparatus. 


