
34

Технические газы, № 6, 2008

1. ВВЕДЕНИЕ

Про дук ты раз де ле ния воз ду ха, та кие как кис ло -
род, азот, ар гон, ши ро ко ис поль зу ют ся в сов ре мен ных
ме тал лур ги чес ких тех но ло ги ях. По э то му кис ло род ные
про из во д ства яв ля ют ся не отъ ем ле мой и край не важ -
ной частью предп ри я тий чёр ной ме тал лур гии. 

Нес мот ря на это, в на ча ле ны неш не го ве ка сос то -
я ние име ю щих ся воз ду хо раз де ли тель ных ус та но вок
(ВРУ), про из во дя щих для ме тал лур ги чес кой от рас ли

Ук ра и ны кис ло род и дру гие га зы, вы зы ва ло серь ёз ное
бес по кой ство [1]. Так, на 10*ти ве ду щих ком би на тах
эксплу а ти ро ва лись 32 круп но тон наж ные ВРУ, из ко -
то рых 28 на то вре мя ис чер па ли наз на чен ный нор ма -
тив ный срок ра бо ты. Сло жив ша я ся си ту а ция в кри о -
ген ном комп лек се от рас ли бы ла обус лов ле на мно ги -
ми при чи на ми: и кри зис ны ми яв ле ни я ми в эко но ми ке,
и из ме не ни ем форм собствен нос ти предп ри я тий, и от -
су т стви ем дос та точ ных объ ё мов сво бод ных средств,
не об хо ди мых для пе ре ос на ще ния, в пер вую оче редь,
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О ПУСКЕ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ КРУПНОТОННАЖНОЙ ВРУ НА ОАО «МК «АЗОВСТАЛЬ»

Ком би на том «Азовс таль» (г. Ма ри у поль, Ук ра и на), вхо дя щим в трой ку ли де ров от -
рас ле во го рей тин га ме тал лур ги чес ких предп ри я тий Ук ра и ны, ве дёт ся це ле нап рав -
лен ная ра бо та по пе ре ос на ще нию, ре ко н струк ции и мо дер ни за ции про из во д ства.
Для обес пе че ния существующих и соз да ва е мых на ком би на те объ ек тов кис ло ро дом
и дру ги ми га за ми пост ро е на и вве де на в строй но вая круп но тон наж ная воз ду хо -
раз де ли тель ная ус та нов ка (ВРУ), из го тов лен ная ком па ни ей «Air Liquide» (Фран -
ция). ВРУ�60 в ос нов ном ре жи ме вы ра ба ты ва ет га зо об раз ный кис ло род: 20 тыс.
м3/ч — низ ко го дав ле ния и 40 тыс. м3/ч — вы со ко го дав ле ния. Она про из во дит
так же га зо об раз ный и жид кий азот, жид кий ар гон и га зо вые сме си ред ких га зов
Ne�He и Kr�Xe. В ус та нов ке ис поль зо ва ны сов ре мен ные схем ы и конструк ции, а так -
же ряд обо ру до ва ния, про из во ди мо го ве ду щи ми за ру беж ны ми ком па ни я ми. Вве дён -
ная в строй ВРУ�60 ре шит проб ле му на дёж но го обес пе че ния кис ло ро дом круп ных
пот ре би те лей до мен но го и кон вер тер но го про из водств ком би на та. 
Клю че вые сло ва: Ме тал лур гия. Кис ло род. Азот. Ар гон. Воз ду хо раз де ли тель ная ус -
та нов ка. Комп рес сор. Тур бо де тан дер. Рек ти фи ка ция. Жид кие кри оп ро дук ты.
Ne�He�смесь. Kr�Xe�кон це нт рат. 

G.K. Lavrenchenko

ABOUT PUTTING INTO OPERATION OF TONNAGE AIR SEPARATION PLANT 
ON PUBLIC JOINT STOCK COMPANY «AZOVSTAL IRON AND STEEL WORKS»

«Azovstal Iron and Steel Works» (Mariupol, Donetsk region, Ukraine) which is included in
the three of leaders in branch rating of the metallurgical enterprises of Ukraine, conducts the
purposeful work on reequipment, reconstruction and modernizations of manufacture. A new
tonnage air separation plant (ASP) made by the company «Air Liquide» (France) is con-
structed and put into operation for maintenance by oxygen, and other gases of created
objects at factory. At basic mode ASP�60 develops the gaseous oxygen: 20 thousand m3/h of
low pressure and 40 thousand m3/h of high pressure. It makes also gaseous and liquid nitro-
gen, liquid argon and gas mixtures of pure gases Ne�He and Kr�Xe. The modern circuit and
constructive decisions and also a number of the equipment made by the leading foreign com-
panies are used in plant. Putting into operation ASP�60 will solve a problem of reliable
maintenance by oxygen of large consumers of domain and converter manufactures of factory. 
Keywords: Metallurgy. Oxygen. Nitrogen. Argon. Air separation plant. Compressor.
Turbo�expander. Rectification. Liquid cryoproducts. Ne�He�mixture. Kr�Xe�concentrat. 
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