
1. ВВЕДЕНИЕ

В чет вёр том квар та ле 2008 г. на про из во д ствен -
ной пло щад ке Се ве рс ко го труб но го за во да (СТЗ) в г.
По ле вс кой начал работать и снаб жать ме тал лур ги -
чес кое про из во д ство глав но го предп ри я тия го ро да га -
зо об раз ны ми про дук та ми пер вый цех раз де ле ния воз -
ду ха (ЦРВ) ОАО «Кри о ген маш», ра бо та ю щий на ус -
ло ви ях on1site (фото 1). 

Тер мин on1site в от но ше нии ука зан но го объ ек та

оз на ча ет, что пос тав щик га зов раз ра ба ты ва ет, фи нан -
си ру ет и стро ит вбли зи или не пос ре д ствен но на тер -
ри то рии круп но го их пот ре би те ля про из во д ство про -
дук тов раз де ле ния воз ду ха. Пос тав ка га зов осу ще с т1
вля ет ся, как пра ви ло, по тру боп ро во дам не пос ре д -
ствен но в це хи пот ре би те ля, ко то рый не яв ля ет ся при
этом вла дель цем це ха раз де ле ния и оп ла чи ва ет толь -
ко пос тав ку тех ни чес ких га зов. 

Это очень удоб ная фор ма сот руд ни че ст ва, так как
стро и тель ство, те ку щее обс лу жи ва ние, ре монт и мо -
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СОЗДАНИЕ СОВРЕМЕННОГО КОМПЛЕКСА 
ПО ПРОИЗВОДСТВУ ПРОДУКТОВ РАЗДЕЛЕНИЯ ВОЗДУХА В Г. ПОЛЕВСКОЙ

Про из во д ства про дук тов раз де ле ния воз ду ха, соз да ва е мые на ус ло ви ях on�site, эко -
но ми чес ки вы год ны как для предп ри я тий, нуж да ю щих ся в об нов ле нии сво их воз ду -
хо раз де ли тель ных ус та но вок, так и для но вых пот ре би те лей, ис поль зу ю щих тех -
ни чес кие га зы. При ве де ны ха рак те рис ти ки пер во го це ха раз де ле ния воз ду ха, соз -
дан но го ком па ни ей «Кри о ген маш» на ус ло ви ях on�site, для пос тав ки га зов в це хи
Се ве рс ко го труб но го за во да (г. По ле вс кой, Рос сия). Рас смот ре ны пред по сыл ки для
зак лю че ния конт рак та, при ве дён сос тав обо ру до ва ния це ха раз де ле ния. Со че та -
ние воздухоразделительной установки для по лу че ния га зо об раз ных кис ло ро да под
дав ле ни ем и азо та, а так же жид ко го ар го на с ожи жи те лем кис ло ро да и азо та соз -
да ло ус ло вия для гиб ко го ре а ги ро ва ния на из ме не ния ре жи мов пот реб ле ния про из -
во д ствен ных це хов и си ту а ции на рын ке жид ких кри оп ро дук тов. Сов ре мен ные тех -
ни чес кие ре ше ния, ре а ли зо ван ные при раз ра бот ке обо ру до ва ния це ха раз де ле ния,
поз во ли ли вый ти на уро вень энер го зат рат в 0,55 кВт⋅ч/м3 при по лу че нии га зо об -
раз но го кис ло ро да под дав ле ни ем и ме нее 1 кВт⋅ч/кг — жид ких кис ло ро да и азо та.
Клю че вые сло ва: Цех раз де ле ния воз ду ха. Воз ду хо раз де ли тель ная ус та нов ка. Кис -
ло род. Азот. Ар гон. Ожи жи тель. Сис те ма хра не ния.
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CREATION OF MODERN COMPLEX 
FOR PRODUCTION OF AIR SEPARATION PRODUCTS BY POLEVSKOY

Production of air separation products on the on�site conditions, economically beneficial for
both companies who need updating there air separation plants, and for new customers who
use technical gases. The characteristics of the first air separation plant, created by «Cryo -
genmash» by the conditions on�site for delivery gas to the shops of Seversky pipe works
(Polevskoy, Russia). The conditions and backgrounds for conclusion of contracts are con-
sidered, the composition of the air separation shop equipment is given. The combination of
air separation products  for production gaseous oxygen under pressure, nitrogen and liquid
argon with the oxygen and nitrogen liquefier allows reacting flexibly to variation of the con-
sumption modes of the production shops and to situation in the liquid products market. The
modern engineering designs, implemented at time of development of the air separation
shop equipment, have allowed to reach a level of power consumption in 0,55 kW⋅h/m3 for
gaseous oxygen under pressure less than 1 kW⋅h/kg for liquid oxygen and nitrogen.
Keywords: Air separation shop. Air separation plant. Oxygen. Nitrogen. Argon. Liquefier.
Storage system.


