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1. ВВЕДЕНИЕ

Применение в качестве хладагента в пропановой
холодильной установке (ПХУ) смеси пропан/этан по�
зволяет решить задачу понижения температурного
уровня кипения в испарителе, где происходит охлажде�
ние потока природного газа. Снижение температуры
природного газа в установках низкотемпературной кон�
денсации (НТК) приводит к повышению эффективнос�
ти процесса переработки. При переработке природного
газа в установке производится отделение фракций сос�

тава С3+ в виде жидкой газоконденсатной смеси и полу�
чение сухого «отбензиненного»газа состава С1+С2. 

Использование этана в качестве второго компо�
нента обусловлено тем, что его можно получать пря�
мо в той же установке НТК, как и пропан�хладагент.
Подробнее о переработке попутного нефтяного газа и
особенностях этого процесса можно узнать из [1].

При рассмотрении задачи перевода пропановой
холодильной установки, содержащей центробежный
компрессорный агрегат, на новое рабочее тело требу�
ется уделить особое внимание оценке его режимов
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ANALYSIS OF CHARACTERISTICS OF PROPANE REFRIGERATING COMPRESSOR 
SUCH AS TYPE «TP5�5» AT ITS WORK ON A MIXTURE PROPANE/ETHANE

Possibility of application of mixture propane/ethane as perspective working body in

propane refrigerating unit included in complex of low�temperature condensation of natural

gas are considered. For the description of work of unit on a mixture propane/ethane the

characteristics of turborefrigerating unit are modelled. The analysis of characteristics of the

compressor allows to draw a conclusion on frameworks operating modes of unit on a new

working body, and also about its power parameters. At operation of the two�section cen�

trifugal compressor on a mixture it is necessary to coordinate the work of compressor sec�

tions in view of streams of the basic and overcooling cycles. Settlement researches have

allowed to define the necessary operating conditions of unit on a new working body (the

required temperature of condensation and refrigerating capacity), and also to make an esti�

mation of power efficiency of the compressor of turborefrigerating unit.
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